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Des solutions de gestion

adaptées a votre entreprise...

Créée en 1994, la société Thalia Informatique &dite des logiciels de gestion complets et paramétrables.
Aujourd'hui cautionnés par des grands groupes, Nnos logiciels se fondent dans votre organisation et
s'integrent en souplesse dans votre systeme d'information. Totalement développée sur bases de données,
la gamme devient chague jour plus performante.
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Micresoft

Offre évolutive

En progression constante pour
répondre aux besoins des
utilisateurs (nouveaux modules,
fonctions plus modernes, plus
conviviales...), notre gamme
colle chaque jour davantage au
marché.

Gamme homogeéne

La gamme Thalia comprend :
Thalia Gescom & Thalia TPV
Thalia Compta & Thalia Xcoa
Thalia Immos
Thalia Paye & Thalia Temps
Thalia Caisse

Technologie fiable

Notre gamme est développée
sur bases de données SQL. Une
technologie qui apporte plus de
puissance a votre gestion, plus
de fiabilité aux données et une
meilleure communication entre
applications.

Réseau de partenaires

Notre gamme est distribuée en
France et a I|'Export via des
partenaires formés.

Ils possédent également les
compétences en gestion pour
assurer toutes les installations.

Formation experte

Le personnel de votre
entreprise sera formé dans vos
locaux par nos partenaires ou
notre équipe de formation.

Assistance directe

Accessible par ligne directe, par
télécopie, par mail et par
télémaintenance, notre hot-line,
avec un interlocuteur dédié, est
toujours a votre écoute.

Nous mettons aussi a
disposition notre site ftp pour
téléchargement de nos outils
techniques.

Garantie de résultats

Ensemble nous analysons vos
besoins puis nous rédigeons un
cahier des charges qui servira
de référence a la validation de
la solution mise en place.

Outil internet

Vous trouverez sur nos sites
Internet www.satti-france.com
et www.thalia-france.com, nos
documents commerciaux et nos
versions d'évaluation.




-.des applications réeelles

Le module de "Gestion de la fabrication" permet :
De gérer du montage (kit) simple,
De gérer des formules de faorication au niveau des articles avec les composants nécessaires mais également
les temps machine et la main d’ceuvre,
De gérer des Demandes de Fabrication et de la valider en Ordre de Fabrication,
De gérer un Ordre de Fabrication dans lequel la formule de fabrication pourra étre adaptée et qui pourra étre
lié ou non & un achat fournisseur,
D’analyser les besoins échéanceés a partir des Ordre de Fabrication
De générer a partir d'un Ordre de Fabrication le (ou les) approvisionnement(s) du produit fini et la livraison des
différents composants,
D'éditer le bilan matiere d'un Ordre de Fabrication et a partir d’'un inventaire de saisir en cours ou en fin de
fabrication les régjustements sur les articles consommes,
De recalculer le prix de revient des entrées en stock de produit fini g’'un Ordre de Falrication, une fois la
fabrication terminée et le bilan matiere réajusté.
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NOMENCLATURES & MONTAGE

Fiche article

Les nomenclatures se créent sur les fiches
articles dans lesquelles, on trouve en standard
de nombreuses informations :

Code interne, code a barres

Désignation article et unité de vente

Multicode a barres

Codes équivalents

Codes de remplacements

10 Critéres de tris simples

5 Critéres de tris multiples

Prix de vente

Quantité en stock

Stock alerte, stock maxi

Taxe usuelle et code produit

Délai de disponibilité...

Fiche fournisseur associé

et beaucoup d‘autres variables (ou zones)
paramétrables par |'utilisateur.

CODE DAsSF/25F L4 dapt Cl
| CulF1 Suite article.
Miveau de titre: 0 Aticle divers: Medification libellé autersée en saisie: Foumissewr principal
Codss équivalents: 234567630123 ] UNITES DE MESURE DE VENTE FO0Z3 ChilF2 Foumisseur
FRemplacements: | 0 s Libellé: Jun
Codes bares: (444444 wof Urité Mesure Vente: 1.00 Colisage: 001 CulF 3 Références clier
Casier: 1 ] Unité Prix Vente: 1 Unité Min: 000
Descripti: [1 ] CulF4 Nomenclature

Mature: atiere premiz 8] Tope [HardDiv o] Département: [Plusiours 5| Mode Gestion: [5z6, PP s| | CUIFS Yarisbles CASH
Lorgew: | 0200 g Haueur| 00 Kg  Frofondeu: | 000 M3 OptAchat [Commands automatiau 1]

CulF6 Gammes
Dates Stock:
Création: [03/12/151 | Quanié en stack: 300 Stock dalere 000 CUIF10 Crigres ibres
Premier Appro.: 18/10/2005 =] Prix Moyen Pondéré: 1367 EUR Stock mas 000
Demier Achat: 25/ /2007 =] Valeur Steck: 78023 EUR  Stock séeurté:[ 0 jours CUIFT1 Tarks personna)
Derier Appra: [25/01 /2007 | Denier Prix Revient 15,00 EUR
Derizrs Sotie [05/03/2004 s Dermier Prix Départ: 18,00 EUR Vir Monnaie Réf: [ 16028 CHIF12 Stalisliques
Demitre Modi: [25/011 /2007 a/Ut[ 4 | | Ot éch TeDépdt [ @6 Cndl Ts Dépét [
Fin Produt o 01 Ach. Réservés: [
Garanties PgHaut Piécédent
F10 Simulaiion Pix Type Barantie ] Suivimatéiict
F11 [mprime: Fiche: Duéefmois) | 0.00 PgBas Suivant
Esc Annuer | F2 Liste BE dispo | F2 stacks Dépbis | F4 Historique Mouvemert]
F5 bors dEniée | F6 calcul Automatigue | F7 Stal/Demand=___| F8 Femer |

Il est possible d'avoir des articles non-gérés en
stock ainsi que des codes de prestation et de
sous-traitance.

Fiche fournisseur associée
Liens multi-fournisseurs disponibles
Délai d'approvisionnement
Colisage et conditionnement
Prix d'achat
Coefficients libres

Pour pouvoir gérer les fabrications et/ou les montages, il est nécessaire de créer les nomenclatures. Cela servira
dans les OFs comme dans le simple écran de montage. Les nomenclatures sont sur 5 niveaux maximum.

Nomenclature article

La nomenclature se crée dans la fiche article et
permet de mettre sur un maximum de 5 niveaux
les matiéres 1%, main d'ceuvre et sous-
traitance sur les produits finis et semi-finis.

 Saisie de la nomenclature (NS
Code: [DAASF/25F Nature: [Matisre premiere. Quantité: 1,00 JUN
Deésignation |Adapt, SFem/25Fem.s
HNiveau: 1 Delai en jours: 0
Code article Disignation Unité | Priz Quartite  Nature N Dpo Opt Qe Opd
Adapt. Fem/25Male 3.00 Matiére premigre 1 Dépot de 0000000
Adapt. I ale/25Fem. 2,00 Matigre premiere 1 Dépotde 1000000
Adapt ale/25Male 1.00 Matigre premigre 0 Dépot de 0000000
u|Prestation 3.00 Matigre premigre 0 Dépot de 0000000

0,00 Matigre premiere 0 Dépotde 0000000

Esc Annuier | F2 Supprimer tout | F3 Suppiimer ligne | F4 Tier pai code |
F5 Tier /NATURE +Lode| F6 [nsére fomule | F8 Volder |

Les options permettent de saisir :
Des quantités proportionnelles a la quantité
fabriquée,
Des quantités fixes quelle que soit la quantité
a fabriquer,
Des quantités au montage ou a la fabrication,
De prendre les matieres sur différents dépots,
Une nomenclature de niveau inférieur.

Ecran de montage simple

L'écran de montage permet de fabriquer
simplement un kit avec de la matiere. On pourra
utiliser des nomenclatures existantes et/ou
ajouter de la matiéere librement.

3 0rdre de fabrication selon nomenclature EEX)
Ordre de fabrication
Numéro: 211446 Fabrication du: [25/01/2007 1] Depattement:| 1]
Mo compte: 200003 8| [CONSO. IHTERNE SIP Date création OF:
No O.F:[10§143 £l Mo BCL: [
Obiet
Wotre REf.
‘Approvisionnement:
Référence Désignation Unt  Dép Quarticé P.U. Vente Tyl
DAATF 25 8] [adapt. SFem/Z5Fem s UN 0s 1.00 170,73 a
Liviaison
F12 Autres colonnes]
Reférence Désignation Unt |Dpo [MtéFom [OteFab [PUMertelTotal  [Typl | Stk Depor Stk TsDepot
DAAIFA25M Adapt. Fem/25Male a 3,00 3,00 f0El 15243 22 0,00 000
DAASM/25F Adapt. SMale/25Fem. a 200 200 415 1830 22 0on oo
DAAEM /25 Adapt. SMaler/26Male 0 1,00 1,00 0,00 000 22 2,000 0,00
DACLEUSE Disque Cle Usb a 300 0,00 000 oo 23 26.00 2600
o 0,00 0,00 000 oo 0o oo

L'écran de montage génére les consommations
de matiére (livraison) et l'entrée en stock du
produit fabriqué (appro). C'est une solution
simple de gestion de fabrication a cycle court.




DEMANDE DE FABRICATION

Création des demandes

Les Demandes de Fabrication sont établies soit
suite @ une commande client, soit suite a une
prévision des besoins.

Frécommande REGHGR 2| u flamivzoos s = F10 CRF Foumisseurs
Etat [on Traitée I Mankant HT: 0,00 [EUR
Denandeur: [T akashi KOGIST = ontant TTC: 0,00 [EUR Deépattement: [Com. Francs Servi ®
Crnde Clirt 1 Code Ana: Affaire Demande de modfication sur OF No: Il
F12 Autres colannes Objet [CEN"URION 240 EC + AMIGO / NOWOKUBANSK RUSSIE
[Fétérence  [esianatior [Orit/Erb Ppo  [voulieIMY] Pate e [telier [FerCiert oV
I NTURD  CENTURION 240 EC+ AMIGO SET 23 5000.0] 13/02/2704
LE SET = TL CENTJRION+
+3LAMIZ0)

ATTENT ON 1 8ET = 4KG

[ 00
Eac Annlat JF2 Cammant 1 F2 Insérer ligne: | FA Supprimer ligre 1
| F5 Incker commande  1F6 Mal densemble | F7 consUtatin attcle. | F8 Valder

Les données a renseigner sont dans |'entéte :

Le demandeur

Le N° OF, si une demande a déja été émise et
que la DF correspond a une demande de
modification d’une précédente DF.

L'objet de la DF

Et dans les lignes

Le code article a fabriquer

La quantité demandée

La date de disponibilité demandée

La référence client s'il y lieu.

Les champs Atelier et OF seront complétés
par la fabrication lors de I'analyse de la DF.

Traitement des demandes

Le service fabrication analyse les DF en état
"Non traitée", compléte la DF en indiquant
I’atelier de fabrication et si nécessaire I'OF si la
ligne de la DF doit s'ajouter a un OF en cours,
avant de valider automatiquement la DF en
autant d’OF dans l'état "En attente de visa" que
de lignes de la DF.

La DF est passé en état "soldée" et conserve au
niveau de chaque ligne le numéro d'OF sur
lequel elle a été basculée afin de permettre un
suivi par le demandeur.

La procédure de gestion des OF suit quelques régles standards. La procédure peut étre complexe en utilisant

toutes les fonctions, ou trés simples avec I'écran de montage.

Si on veut modifier une demande de fabrication
"soldée" (en plus ou en moins), il faut créer une
nouvelle DF en indiquant sur la DF le numéro
d’OF concerné. Si la modification de I'OF est
possible la fabrication imputera la DF au moment
de la validation sur le N°OF concerné.

Etats des OFs

Les OF nouvellement créés sont tous dans I'état
"En attente de Visa". Les autres états possibles
sont :

"En attente de fabrication" lorsque la formule
aura été validée et le principe de la fabrication
accepté. L'OF sera alors pris en compte dans
I'analyse des besoins.

"Ouvert" qui sera indiqué manuellement lors
du début de fabrication.

"Cloturé" qui sera indiqué manuellement a la
fin de la fabrication apres saisie du bilan
matiére.

"Recalculé" lorsque le réajustement des prix
de revient aura été lancé (voir plus loin).

"Contro6lé" lorsque le prix de revient aura été
controlé.

Entete

N* Drdre Fabrication: [83404790 Cree le [31/03/2004 8] N Cmde: [42700441 a Etat [Brente iss__ |

Compte dlient: [0000572 | [ATELIER LIUIDE HoDF: [21400475  w  Déparlement [Toll Formulatior 8|
Produt & lebriquer BRJOOTE = [TAMEAEEE  duantie| 00000 DeteDispo: 150372004 =
Fii 243 Planifié le: [15,04/2004_ &
Dbjet de 1F: | Ot¢fabriquée | 000

FOURNITURE LAMBDA PAR ALM

[ [Reéfgrence [Désignation [t [ppo [uantie  [Prix unitare  [Opta[TypL [Hat
TEEAGR232  EWLLGON AG/232 FGZ00 0 20000 23 0 COMPETFF PR
2BEDENOLA  EDENOL D 82(E% D81) KG/200K 0 18000 138 0 OMPETFF PR
JELAMBIYS  LAVBDACYHALOTHRINZ 97%  KG/25KG 51 12100 002 0 OMPETPFPR
4 6PROFEN)  PROFENDFOS KG/220K 0 250000 510 0 OMPETPF PR
5ESOL100  SOLVESSD 100/SHELLSILA K6 0 300000 032 0 OMPETFFPR
BETOANSS  TOXIMUL S KG/204K 0 57800 225 0 OMPETFF PR
7 20088888 EQ NON RECURRENTE UNITE 0 70000 0,00 o 0 EMBaLLAGES MO
85BOPETAD  BOUCH. SOMM PET/ALU UNITE 0 300000 007 0 0EMBALLAGES MO
95BPETAMO  BD 1L COALCPL UNITE 0300000 033 0 0EMBALLAGES MO

Esc_Anniiler | F2 Impexte formiile: | F3 Instre ligne F4_ Suppie ligne:
F3 Instre conmande | F6 Insérs devis I[F7 Revient F Fini 1F8 Yalider |




ORDRE DE FABRICATION

Mise a jour des OFs

La mise des OFs permet :

La saisie de l'objet de I'OF (utilisé dans les
fenétre d'aide a la recherche) et cing mémos de
commentaires pour définir des instructions
atelier.

L'importation de la formule de base associée
a l'article ou a un autre et adaptation de celle ci
si nécessaire. Les modifications apportées a la
formule importée ne concerne que I’OF en cours.

Une fois I'OF complété et controlé les étapes
pourraient étre les suivantes :

Edition de la demande de fabrication
reprend le (ou les) produit(s) a fabriquer avec
les formules correspondantes et la date de
livraison demandée ligne a ligne.

Vérification de la Demande de Fabrication : si
la formule dans la demande de fabrication est
validée, on passe a |'étape suivante. Dans le cas
contraire il faut modifier la formule dans I'OF et
relancer I'édition de la demande de fabrication
avant de passer a |'étape suivante.

Transmission de la demande de fabrication,
une fois la formule validée, pour visas aux
personnes concernées. Au retour du document
avec les visas acceptant la fabrication I'OF est
modifié¢ en passant son état de "En attente de

visa" a "En attente de fabrication". Il est alors
pris en compte dans I’'analyse des besoins.

Fabrication

Ordres de fabrication Saisie dez OF zelon nomenclature
Farmules 3 'Création auto. zelon projet
'Projets de fabrication  k Saizie réajusterent OF

Fiecalcul revient Fabrication

Paramétrage

Planification

La planification consiste a éditer les besoins pour
définir des dates de lancement de fabrication en
fonction des possibilités en terme de matiéres
premiéres et emballages mais également en
terme de machines ou de main d’ceuvre, sans
prise en compte de l'enchainement des taches
(gammes)

Le générateur d'états permet de réaliser toute
sorte de maquettes et I'’écran de sélection de
sélectionner les OF sur n‘importe quelle donnée.

Lancement de fabrication

Une fois la décision prise de lancer la fabrication
d’'un OF il faut :

Modifier I'OF pour le déclarer "Ouvert". La
procédure d’ouverture d'un OF est obligatoire
pour toutes la fabrications.

Editer par <F2> "Imprime OF", I'OF avec le
stock de chaque composant pour lancement
dans les ateliers. Possibilité de compléter
manuellement ce document si nécessaire.




OPERATIONS DE FABRICATION

Gestion de fabrication

Saisie des fabrications

Chaque jour pour entrer en stock le produit fini
et débiter le stock des matiéres premiéres en
prenant en compte la formule définie dans I'OF,
éventuellement ajustée indépendamment du
réajustement réalisé suite au bilan matiére.

Ordre de fabrication

HNuméro: i Fabrication du: [08/C472004
N comple: (47006500 #] [DE MELSOMEN ADEFOTS DIVERS

Ha 0.F: 3400227 . No ECE]T

Département: | 4]
Date création OF: [35/03/2004

Objet [DIAFURAN ESPRGNE Z210KG
VoreRé:[

Riférence Désignation Unt  Dép Quantte  PLLVente Topl

3E500032 |[DIAFURAN EG 2410 [R5/ [osl 48000 1336 |0
I
I

it

F12
[Réféience  [Désignation

[Unt [Epo [BtéForm [Gt2Fab [P-UVente[Totd [Tyl Stk Depot FAkTsDe;ul
]

ELEMONS  MOMAZOL BLUE EXE KGO0 288 2 10,2960 29,94 2 1568.59 IESEE
BIIAFURT DIAFLRAN 85% KG/ 0 28320 26320 125482 3533F5 22 4866058 4866038
EWOWIOLS  MOWIOL 4.88 KG/ 0 4,80 480 52768 %509 2 223144 2231 44
BI0UGMOE  MON/ZOL RED CBE HD PASTE KGO 1.800 480 212463 1msee 2 110466 110456
BSABLEDW SABLE MSx (0.45/0.8) KG/ 0 450432 460432 (093 44548 22 IEBE1.B2  BEERT2
ESUCREOD  SUCRE Ka 0 148 048 05897 04 2 206.82 20632
EIMI7EE4 C. 2410KG DIAPURAM NEJTR UM o 24200 240,00 05914 139864 22 2681.83 2881323
EZORMIED  CORMERE UnNE o 14,40 440 02021 4% 2 669,69 366128
SZPTDISZ EQ. 2X10KG DIAFURAN UNE 0 24100 24000 03191 TmE 22 4030,00 4030,00

P S3ADIAT4 5. 10KG DIATUNAN CSPASNT UNE 0 400,00 400,00 02407 110,00 22 £000,00 000,30 j

Es Anruler F3 Inssrerigne | F4 Supprverigne |

7 Cotsuation ative | IO validatiun ]

Les données a saisir sont :

Le numéro d’OF qui affiche la formule avec la
guantité restant a fabriquer

La guantité  fabriquée  qui réajuste
automatiquement les quantités de la fenétre
livraison, sachant que la quantité proposée peut
étre modifié en cas de bilan matiere en cours de
fabrication.

La date de fabrication réelle sachant que
I'appro et le BLs générés lors de la validation de
la fabrication seront a J-1 de cette date de
fabrication pour éviter un stock négatif si une
sortie de produit fini est faite avant saisie de la
fabrication proprement dite.

A la validation de la saisie, on a .

Génération d’une livraison avec les matieres
premieres, emballage, MO et colts ateliers
définis dans la formule corrigée (partie inférieure
de I’écran de saisie) et mise a jour du stock pour
les articles gérés en stock.

Génération d’une entrée en stock du produit
avec mise a jour du stock, a un prix calculé en
fonction des matieres premiéres, emballage, MO
et co(its ateliers définis dans la formule corrigée
(partie inférieure de I’'écran de saisie)

Cloture d'un OF

La cloture est faite en méme temps que la saisie
du réajustement obtenu a partir du bilan
matiére.

Le bilan matiére donne, par OF, le produit
fabriqué et les articles consommeés, les différents
mouvements sur les composants de la
fabrication étant regroupés par article.

Si un réajustement matiére est a saisir, il faut
le faire avant de cloturer I'OF. A noter la
possibilité de rééditer a tout moment le bilan
matiére et le blocage de toute saisie de
mouvements sur un OF cl6turé.

Recalcul du revient sur OF

Une fois le réajustement fait il faut lancer le
recalcul du revient sur OF pour les OF "cloturé".
Il ne doit étre lancé que lorsque le prix des
composants est définitif.

A partir des livraisons faites lors de la saisie
des fabrications plus le bordereau de
réajustement, le systéme calcule le prix de
revient de I'OF. Ce prix de revient divisé par la
guantité fabriquée donne le prix de revient du
produit fini qui sera reporté sur les
approvisionnements OF par OF.
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